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DAS UNTERNEHMEN CERICOM

cericom - der Spezialist für Maschinen und Software 
zur Laserstrukturierung von Glas

Die cericom GmbH ist ein mittelständisches Unternehmen in Minden,  
Nordrhein-Westfalen, das 2002 gegründet wurde und seit 2020 Teil der 
LiSEC Gruppe ist. 

Wir bieten unseren Kunden ein vollständiges Leistungsspektrum, speziell in 
den Anwendungsbereichen Lasermarkieren, Lasermattieren, Laserentschich-
ten, Laserbohren und Laserschneiden, inklusive eines maßgeschneiderten 
Prototypen-Maschinenbaus. 
 
Unsere Philosophie: Wir setzen uns dafür ein, 

• die Glasbearbeitung mittels Einsatz von Laser-Technologien, einem maßge-
schneiderten Maschinenbau und herausragendem Service umweltfreund-
licher zu gestalten

• eine individuelle und erschwingliche Gestaltung von Glas zu ermöglichen 
sowie

• innovative Lösungen anzubieten, die mittels konventionell klassischen  
Bearbeitungsverfahren nur sehr schwer oder gar nicht möglich sind.  

Bei der Neuentwicklung von wegweisenden Lösungen in der Glasverarbei-
tung und -veredelung mit Lasertechnologie handeln wir nach einem einfachen 
Prinzip:

Von der eigenen Laser-Forschungsabteilung über Softwareentwicklung, Sys-
temintegration und Sonderkonstruktion sowie einer hauseigenen Produktion 
bis hin zum weltweiten Service und Vertrieb verfolgen wir konsequent das 
Prinzip „alles aus einer Hand“.

Ansprechpartner

Georg Pokorny 
+49 571 3 88 63-50 
georg.pokorny@cericom.de 
Leitender Geschäftsführer

Dr. Dr. André Temmler 
+49 571 3 88 63-13 
andre.temmler@cericom.de 
Technischer Geschäftsführer

Dirk Wylezol 
+49 571 3 88 63-28 
dirk.wylezol@cericom.de 
Vertrieb
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PRODUKTÜBERSICHT

Anwendungen | Glasverarbeitung

Oberflächengravur /  
Mattierung / Markierung

EntschichtungInnengravur Fräsen & Bohren

c-vertica | Die Platzsparerin

Besonders wenn eine vertikale Ausrichtung von Maschine und 
Glas erforderlich ist, schlägt die Stunde der c-vertica. Weiterer 
Vorteil: Selbst Gläser im Türformat können durch einzelne Mit-
arbeiter aufgestellt werden.

c-matrix | Heavy-Duty 

Der Klassiker für die horizontale Glasbearbeitung in besonders 
stabiler Ausführung mit hoher Präzision. Lieferbar in maßge-
schneiderten Größen und Ausbaustufen.

c-cut | Fräsen & Bohren

Hochpräzises Schneiden, Bohren und Fräsen mit dem Laserstrahl: 
Die c-cut von cericom bearbeitet Glas bis zu 100 mm x 100 mm, 
auch bei Materialdicken von mehr als 20 mm.

Seite 6,7

Seite 4,5

Seite 8,9

Seite 12,13

Seite 14

Seite 10,11

c-mark | Universelle Markierlösung

Qualitativ hochwertige Markierungen und Kennzeichnungen mit 
einem Laser-Modul, das sich einfach in bestehende Anlagen integ-
rieren lässt.

c-jet | High-End Innengravur

Große Stückzahlen bei kleinsten Abmessungen und herausragender 
Qualität: Das Glasinnengravursystem für Events und Messen.
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ANWENDUNGEN 

Einzigartige Glasdekore in perfekter Qualität

Zur Glasinnengravur werden Festkörperlaser verwendet, die mit 
sichtbarer Laserstrahlung im grünen Wellenlängenbereich arbeiten. 
Die Innengravur setzt immer eine klare, glatte und transparente Glas-
oberfläche voraus, damit der Laserstrahl ungehindert eindringen kann 
– um dort gezielt die Glasstruktur zu modifizieren und somit eine La-
sergravur im Glasinneren zu erzeugen.

Darüber hinaus kann ebenfalls eine Laser-Innengravur oftmals auch 
bei mattierten Gläsern erfolgen: Da in der Regel nur eine Glasseite 
mattiert oder beschichtet ist, lässt sich die Innengravur in diesem Fall 
von der klaren Glasseite vornehmen.

Innengravur

Für diese Anwendung kommen auf cericom-Maschinen überwiegend 
CO

2
-Laser zum Einsatz. Mit diesem Lasertyp können Sie die Oberflä-

chen aller am Markt verfügbaren Flachglasprodukte ohne Einschrän-
kung bearbeiten und viele Beschichtungen strukturieren.  

Die Glasoberfläche wird durch den CO
2
-Laserstrahl über einen gerin-

gen Materialabtrag und ein zusätzliches Anschmelzen der Glasoberflä-
che mattiert. Vorteil: Lasermattierte Glasflächen sind weniger empfind-
lich gegenüber Fingerabdrücken und Verschmutzungen als Glasflächen, 
die mittels Sandstrahlung oder Ätzung aufgeraut werden. 

Darüber hinaus kann die Glasmarkierung kann ebenfalls gezielt dazu 
verwendet werden, um rutschhemmende Glasoberflächen zu erzeugen. 
Hierzu wird allerdings kein zusätzliches Material auf die Oberfläche 
aufgebracht, sondern mit dem Laserstrahl werden lediglich Mikroporen 
erzeugt, die nahezu keiner Abnutzung unterliegen.

Markierung / Mattierung / Oberflächengravur
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So dekorativ ist Laserentschichtung

Klare Entschichtungen werden mit gepulsten Infrarot-Lasern vorge-
nommen, mattierte Entschichtungen erfolgen mit CO

2
-Lasern. Darü-

ber hinaus bieten wir alternativ weitere Laser an, um – abhängig von 
der Art der Beschichtung – die beste Qualität und Produktivität zu 
erzielen. Je nach Laserverfahren können Beschichtungen wie Lacke, 
Spiegelschichten, eingebrannte oder noch nicht eingebrannte Emaille, 
LowE Schichten oder auch leitfähige Schichten gezielt und mit höchs-
ter Auflösung abgetragen und strukturiert werden. Das von cericom 
entwickelte Verfahren zum gezielten Laserabtrag ermöglicht eine flexib-
le und wirtschaftliche Entschichtung bzw. Strukturierung von Gläsern 
bei wechselnden Designs und großen sowie kleinen Stückzahlen.  
 
Durch Laserabtrag können deutlich höhere Auflösungen und Kontur-
schärfen erzielt werden, als mit dem Sieb- oder Digitaldruck. Auch 
Bemusterungen sind mittels Laser-Entschichtung schnell und effizient 
durchgeführt, da keinerlei Zwischenschritte mehr erforderlich sind. 
Das unter der Beschichtung freigelegte Glas bleibt in der Regel unbe-
schädigt, ohne dass eine Mattierung der Glasoberfläche erfolgt.

Ein besonders innovatives Highlight der cericom sind Lasermaschinen 
zum Bohren, Schneiden und 3-dimensionalen Strukturieren von Glas-
oberflächen. 

Für die Bearbeitung technischer Gläser bietet das Laserverfahren 
klare qualitative und wirtschaftliche Vorteile – mit hohem Wachstums-
potenzial für die industriellen Applikationen unserer Kunden: Beson-
ders vorteilhaft beim Laserschneiden sind die freie Formgebung, der 
vollkommen kraftfreie Prozess ohne Kühlmittel sowie eine heraus-
ragende Endqualität der Schnittkante – diese erfordert in der Regel 
keine weitere Nachbearbeitung mehr. Auf Wunsch kann die Kante 
eines Schnittes oder einer Bohrung direkt im Prozess mit einer Fase 
oder Rundung versehen werden.

Entschichtung

Fräsen & Bohren
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Erleben Sie mit cericom eine zukunftsweisende Lasertech-
nologie und damit unendlich viele Gestaltungsmöglich-
keiten für die Veredelung von Flachgläsern aller Art. Die 
Schrägbettanlage verarbeitet präzise Designs von einzig-
artiger Qualität, bei denen selbst feinste Strukturen mühe-
los wiedergegeben werden können.

Die c-vertica ist eine modulare Baureihe mit hoher Effi-
zienz, die sowohl Flachglas auf der Oberfläche mattiert, 
als auch im Inneren 3-dimensional strukturieren kann. 
Durch den optionalen Magazinwagen kann ein automati-
sierbarer Mehrschichtbetrieb erfolgen und somit höchste 
Effizienz und Produktivität erzielt werden. Unsere Maschi-
nen erhalten Sie vom Türformat bis zur XXXL-Größe.

c-vertica: Die volle Flexibilität

Anwendungsbereiche

Vorteile

c-vertica

• Ideal für Flachgläser aller Art

• Entschichten von marktüblichen Beschichtungen,
 sowie Spiegeln und Lacken

• Dünnschichtstrukturierung und klare Chromglasentschichtung
 sind ebenfalls möglich

• Einfache Bedienung durch eine Person

• Leichtes, kratzfreies Handling der Glasplatten

• Platzsparend, da vertikale Glasbearbeitung

• Besonders zeiteffiziente Ausführung

• Erstellung vielfältiger Dekormuster mit höchster Präzision und Qualität

• Selbst feinste Strukturen lassen sich mühelos wiedergeben

• Glasinnengravur: Oberflächen bleiben unversehrt und sind
 einfach zu reinigen

• Sauberer Prozess: keine Tinte, keine Granulate, keine Chemie

• Niedrige Betriebskosten

Entschichtung

Innengravur

Oberflächengravur / 
Mattierung / Markierung

c-vertica 230 – 600 mit voll- 
automatischer Scheibenzuführung
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1.1.

2.
2.

3.3.

4.

4.

Oberflächengravur Innengravur  Automatik+ +

c-vertica 230 – 600 mit Optionen

Erleben Sie mit CERION eine zukunftsweisende Lasertechnologie und damit  
unendlich viele Gestaltungsmöglichkeiten für die Veredelung von Flachgläsern 
aller Art! Die innovative Schrägbettanlage c-vertica verarbeitet präzise Designs 
von einzigartiger Qualität, bei welchen selbst feinste Strukturen mühelos wieder- 
gegeben werden können.

Mit der c-vertica erleben Sie eine modulare Baureihe von großer Effizienz, die 
sowohl Flachglas auf der Oberfläche mattiert, als auch im Innern 3-dimensional 
strukturiert. Durch den optionalen Magazinwagen kann ein mannloser 
(Nachtschicht-) Betrieb erfolgen. Unsere Maschinen gibt es vom Türformat bis zur 
XXXL-Größe.

c-vertica

Die Laserbearbeitungs- 
zentren der Modellreihe  

c-vertica bieten Ihnen  
die volle Flexibilität

Kompaktsystem c-vertica 180 – 300

•	Selbst	feinste	Strukturen	lassen	sich	mühelos	wiedergeben
•	Entschichten	von	Spiegeln	und	Lacken,	Trennen	von	Schichten
•	Glasinnengravur:	Oberflächen	bleiben	unversehrt	und	 
 sind einfach zu reinigen
•	Sauberer	Prozess:	keine	Tinte,	keine	Granulate,	keine	Chemie
•	niedrige	Betriebskosten

Abmessungen und Aufstellung c-vertica mit Magazinwagen 

alle Angaben in mm – Änderungen vorbehalten

•	Ideal	für	Flachgläser	aller	Art
•	Einfache	Bedienung	durch	eine	Person
•	Leichtes,	kratzfreies	Handling	der	Glasplatten 
•	Platzsparend,	da	keine	liegende	Bearbeitung 
•	Besonders zeiteffiziente Ausführung, ein Prozess 
•	Erstellung	präziser	Dekore	von	hoher	Qualität	

Typ c-vertica 130 – 250 180 – 300 230 - 230 - 600 230  - 900 230 - 330 - 330 -330 - 600 330 - 900

Glasgröße max.

Prozessbereich:

Laser A Oberfläche

Laser B Innengravur

Laser A + B

Maße Maschine

H

1.800

1.720

1.720

–

Y

2.400

B

3.000

2.700

2.700

–

X

3.510

B

2.500

2.200

–

–

X

3.015

T

50

50

50

–

W

1.360

T

21

21

–

–

W

1.330

H

2.300

2.200

2.200

2.200

Y

3.200

B

6.000

4.500

4.500

4.100

X

6.100

B

9.000

7.500

7.500

7.100

X

9.100

H

3.300

3.300

3.300

3.300

Y

4.100

B

6.000

4.500

4.500

4.100

X

9.100

B

9.000

7.500

7.500

7.100

X

15.100

T

50

50

50

50

W

2.200

H

1.300

1.100

–

–

Y

1.980

T

50

50 

50

50

W

2.000

Oberflächengravur Innengravur  Automatik+ +

c-vertica 230 – 600 mit Optionen

Erleben Sie mit CERION eine zukunftsweisende Lasertechnologie und damit  
unendlich viele Gestaltungsmöglichkeiten für die Veredelung von Flachgläsern 
aller Art! Die innovative Schrägbettanlage c-vertica verarbeitet präzise Designs 
von einzigartiger Qualität, bei welchen selbst feinste Strukturen mühelos wieder- 
gegeben werden können.

Mit der c-vertica erleben Sie eine modulare Baureihe von großer Effizienz, die 
sowohl Flachglas auf der Oberfläche mattiert, als auch im Innern 3-dimensional 
strukturiert. Durch den optionalen Magazinwagen kann ein mannloser 
(Nachtschicht-) Betrieb erfolgen. Unsere Maschinen gibt es vom Türformat bis zur 
XXXL-Größe.

c-vertica

Die Laserbearbeitungs- 
zentren der Modellreihe  

c-vertica bieten Ihnen  
die volle Flexibilität

Kompaktsystem c-vertica 180 – 300

•	Selbst	feinste	Strukturen	lassen	sich	mühelos	wiedergeben
•	Entschichten	von	Spiegeln	und	Lacken,	Trennen	von	Schichten
•	Glasinnengravur:	Oberflächen	bleiben	unversehrt	und	 
 sind einfach zu reinigen
•	Sauberer	Prozess:	keine	Tinte,	keine	Granulate,	keine	Chemie
•	niedrige	Betriebskosten

Abmessungen und Aufstellung c-vertica mit Magazinwagen 

alle Angaben in mm – Änderungen vorbehalten

•	Ideal	für	Flachgläser	aller	Art
•	Einfache	Bedienung	durch	eine	Person
•	Leichtes,	kratzfreies	Handling	der	Glasplatten 
•	Platzsparend,	da	keine	liegende	Bearbeitung 
•	Besonders zeiteffiziente Ausführung, ein Prozess 
•	Erstellung	präziser	Dekore	von	hoher	Qualität	

Typ c-vertica 130 – 250 180 – 300 230 - 230 - 600 230  - 900 230 - 330 - 330 -330 - 600 330 - 900

Glasgröße max.

Prozessbereich:

Laser A Oberfläche

Laser B Innengravur

Laser A + B

Maße Maschine

H

1.800

1.720

1.720

–

Y

2.400

B

3.000

2.700

2.700

–

X

3.510

B

2.500

2.200

–

–

X

3.015

T

50

50

50

–

W

1.360

T

21

21

–

–

W

1.330

H

2.300

2.200

2.200

2.200

Y

3.200

B

6.000

4.500

4.500

4.100

X

6.100

B

9.000

7.500

7.500

7.100

X

9.100

H

3.300

3.300

3.300

3.300

Y

4.100

B

6.000

4.500

4.500

4.100

X

9.100

B

9.000

7.500

7.500

7.100

X

15.100

T

50

50

50

50

W

2.200

H

1.300

1.100

–

–

Y

1.980

T

50

50 

50

50

W

2.000

Abmessungen 

alle Angaben in mm – Änderungen vorbehalten

Maße

Typ c-vertica 130 - 250 180 - 300 230 - 230 - 600 230 - 900 230 - 330 330 - 600 330 - 900 330 -

Glasgröße max.: H B T H B T H B B T H B B T

1.300 2.500 21 1.800 3.000 50 2.300 6.000 9.000 50 3.300 6.000 9.000 50

Prozessbereich:

Laser A Oberfläche 1.100 2.200 21 1.720 2.700 50 2.200 4.500 7.500 50 3.300 4.500 7.500 50

Laser B Innengravur - - - 1.720 2.700 50 2.200 4.500 7.500 50 3.300 4.500 7.500 50

Laser A + B - - - - - - 2.200 4.100 7.100 50 3.300 4.100 7.100 50

Maße Maschine: Y X W Y X W Y X X W Y X X W

1.980 3.015 1.330 2.400 3.510 1.360 3.200 6.100 9.100 2.000 4.100 9.100 15.100 2.200

Bearbeitungsfläche

Laserschlitten

Glasscheibe

Scheibenzuführung 
(vollautomatisch)
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Mit unserer c-matrix-Serie haben wir ein äußerst robustes 
Maschinenkonzept entwickelt. Die Untergestelle werden 
als schwere Stahlkonstruktionen mit gefrästen Führungs-
bahnen gefertigt.

Den Maschinentisch bieten wir in geschlossener oder 
offener Bauweise an, je nach Anwendungsschwerpunkt. 
Überall dort, wo Glas in horizontaler Ausrichtung bearbei-
tet werden soll, ist diese Maschine die optimale Lösung. 

c-matrix-Systeme fertigen wir bereits seit Jahren als Sin-
gle- oder Multi-Laser-Systeme. Sie können also entweder 
mit einem Festkörperlaser innengravieren oder mittels 
CO

2
-Laser oder Faserlaser die Oberfläche bearbeiten oder 

beim Hybridsystem – dank der Ausstattung mit zwei Laser-
strahlquellen – beide Anwendungen auf nur einer Maschi-
ne durchführen.

c-matrix: Flachbettmaschine für Innen- und/oder Oberflächengravur

c-matrix

c-matrix Flachbettmaschine

Entschichtung

Innengravur

Fräsen und Bohren

Oberflächengravur / 
Mattierung / Markierung

Vorteile

• Oberflächengravur und Innengravur

• Luftkissentisch für einfaches und sicheres Handling der
 Glasplatten

• 2- und 3-dimensionale Motive

• Steuerung über integrierten PC mit Bedienpult und
 Display

• Hohe Präzision

• Hohe Flexibilität durch Multi-Laser System
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1.
1.

2.
2.

3.

3.

4.

4.

Laserinnengravur von Glastischplatten

c-matrix

Flachbettmaschine für 
Innen- und/oder 

Oberflächengravur

Mit der c-matrix-Serie hat CERION ein schweres und äußerst robustes Maschinen-
konzept entwickelt. Die Untergestelle werden als schwere Stahlkons truktionen mit 
gefrästen Führungsbahnen gefertigt.

Den Maschinentisch bieten wir in geschlossener oder offener Bauweise an, je nach 
Anwendungsschwer punkt. Überall dort, wo Glas in horizontaler Aus richtung bear-
beitet werden soll, ist dies die optimale Lösung. Die c-matrix-Systeme können als 
Hybrid oder auch Single-Laser-Version geliefert werden. 

Sie können also entweder mit einem Festkörperlaser innengravieren oder mittels 
CO2-Laser die Oberfläche bearbeiten oder beim Hybridsystem dank der Ausstattung 
mit zwei Laserstrahlquellen beide Anwendungen auf ein und derselben Maschine 
durchführen.

c-matrix Flachbettmaschine

Abmessungen und Aufstellung c-matrix

alle Angaben in mm – Änderungen vorbehalten

Typ c-matrix 175 – 300 234 - 400 330 - 600

B

1.400

1.200

1.200

–

X

2.250

T

100

100

100

–

Z

1.650

L

4.000

3.210

3.210

3.210

Y

4.600

B

2.340

2.250

2.250

1.950

X

3.300

T

100

100

100

100

Z

1.700

L

6.100

6.000

6.000

6.000

Y

7.600

B

3.400

3.300

3.300

3.000

X

4.700

T

100

100

100

100

Z

1.700

L

1.300

2.400

2.400

–

Y

3.430

Glasgröße max.

Prozessbereich:

Laser A Oberfläche

Laser B Innengravur

Laser A + B

Maße Maschine

Laserinnengravur von Glastischplatten

c-matrix

Flachbettmaschine für 
Innen- und/oder 

Oberflächengravur

Mit der c-matrix-Serie hat CERION ein schweres und äußerst robustes Maschinen-
konzept entwickelt. Die Untergestelle werden als schwere Stahlkons truktionen mit 
gefrästen Führungsbahnen gefertigt.

Den Maschinentisch bieten wir in geschlossener oder offener Bauweise an, je nach 
Anwendungsschwer punkt. Überall dort, wo Glas in horizontaler Aus richtung bear-
beitet werden soll, ist dies die optimale Lösung. Die c-matrix-Systeme können als 
Hybrid oder auch Single-Laser-Version geliefert werden. 

Sie können also entweder mit einem Festkörperlaser innengravieren oder mittels 
CO2-Laser die Oberfläche bearbeiten oder beim Hybridsystem dank der Ausstattung 
mit zwei Laserstrahlquellen beide Anwendungen auf ein und derselben Maschine 
durchführen.

c-matrix Flachbettmaschine

Abmessungen und Aufstellung c-matrix

alle Angaben in mm – Änderungen vorbehalten

Typ c-matrix 175 – 300 234 - 400 330 - 600

B

1.400

1.200

1.200

–

X

2.250

T

100

100

100

–

Z

1.650

L

4.000

3.210

3.210

3.210

Y

4.600

B

2.340

2.250

2.250

1.950

X

3.300

T

100

100

100

100

Z

1.700

L

6.100

6.000

6.000

6.000

Y

7.600

B

3.400

3.300

3.300

3.000

X

4.700

T

100

100

100

100

Z

1.700

L

1.300

2.400

2.400

–

Y

3.430

Glasgröße max.

Prozessbereich:

Laser A Oberfläche

Laser B Innengravur

Laser A + B

Maße Maschine

c-matrix

Maße

Typ c-matrix 175 - 300 234 - 400 330 - 600

Glasgröße max.: L B T L B T L B T

1.300 1.400 100 4.000 2.340 100 6.100 3.400 100

Prozessbereich:

Laser A Oberfläche 2.400 1.200 100 3.210 2.250 100 6.000 3.300 100

Laser B Innengravur 2.400 1.200 100 3.210 2.250 100 6.000 3.300 100

Laser A + B - - - 3.210 2.250 100 6.000 3.300 100

Maße Maschine: Y X Z Y X Z Y X Z

3.430 2.250 1.650 4.600 3.300 1.700 7.600 4.700 1.700

Abmessungen 

alle Angaben in mm – Änderungen vorbehalten

Bearbeitungsfläche

Laserschlitten

Führungsschiene

Glasscheibe
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c-cut ist unsere Maschine zum (Kontur-) Bohren, Schneiden 
und Fräsen von optisch transparenten Materialien mittels 
Laserstrahlung.

Diese Maschine ermöglicht eine effiziente Laserbearbeitung 
aller Arten von Gläsern, insbesondere Float-, Borosilicat- und 
Quarzglas. In einem Arbeitsbereich von ca. 100 x 100 mm 
können hierbei Bohrungen erzeugt, Ausschnitte entlang 
beliebiger Kurven geschnitten und komplexe Geometrien ge-
mäß CAD-Zeichnungen gefräst werden.  

Eine sehr schmale Schnittbreite – in Kombination mit hoher 
Genauigkeit und Auflösung – ermöglicht die Herstellung von 
Schnitten, die mit keiner herkömmlichen Glasbearbeitungs-
technik erreichbar sind.

Der Bearbeitungsprozess ist komplett „trocken“, benötigt 
also kein Wasser. Bohrlöcher und Schneidkonturen können 
mit einem hohen Aspektverhältnis von bis zu 1:25 erstellt 
werden.

c-cut: Maschine zum trockenen Laserbohren, -schneiden und Fräsen von Glas

c-cut

Besondere Merkmale
• Trockener Prozess

• Hohes Aspektverhältnis

• Kleine Schnittgeometrien > 0,2 mm

• Hochpräzisions- und Standardausführung

• Integrierbar in Produktionslinien Fräsen und Bohren

Anwendungsbereiche
• Mikroelektronik

• Sensoren

• Mikrofluidik
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c-cut

Parameter c-cut

Hohe Präzision 
c-cut 300/300-60

Standard
c-cut 300/300-100

Laserstrahlquelle

Lasertyp Faserlaser

Laser Wellenlänge 515 nm

Maximale Laserleistung 50 W

Optisches System

Stahlführungs-System Optische Faser, 3 m

Prozess

Form Beliebig (Schnitt nach Zeichnung)

Material Glas, spröde Materialien, transparent für das sichtbare Spektrum

Materialdicke 0,7 - 20 mm

Maximale Werkstückgröße 300 x 300 mm

Minimale Lochgröße, Ø (1) Ø 0,5 mm Ø 0,7 mm

Maximale Schnittfläche 60 x 60 mm 100 x 100 mm

Bohr-/Schneidegeschwindigkeit (1) (2) (3) 15 mm/s*mmt 12 mm/s*mmt

Aspektverhältnis (Lochdurchmesser: Bohrtiefe) 1:25 1:18

Genauigkeit (4) ±25 µm ±30 µm

Abweichung von senkrechtem Einschnittwinkel < 2° < 2°

Minimale Schnittspaltbreite (1) 200 µm 250 µm

Allgemein

Kontrollsystem vollständige numerische Steuerung, eingebauter Industriecomputer mit OS Windows

Kühlung Wasserkühlung, eingebauter Laserkühler (5)

Stromversorgung einphasig, 220-240 VAC, 50 Hz

Leistungsaufnahme 
(Laser, eingebaute Kältemaschine, ohne Absauganlage)

Max 2000 W

Abmessungen (B x T x H) (6) 1.300 x 810 x 2.000 mm

Gewicht 380 kg

Betriebsbedingungen
Umgebungstemperatur: 20..30°C

Luftfeuchtigkeit: < 80% (ohne Kondensation)

(1) –   abhängig von Material, Dicke, Abmessungen, Form, Geschwindigkeit
(2) –   die Geschwindigkeit wird in mm/s pro 1 mm Materialdicke angegeben

(3) –  Berechnung der Bearbeitungszeit eines Ø 20 mm Bohrlochs in 4 mm dickem Kalknatronglas
(4) –   kann auf spezielle Anfrage verbessert werden 
(5) –   bei Bedarf kann der Kühler separat installiert werden, maximale Länge der Kühlmittelschläuche 3 m
(6) –   ohne Monitor
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c-mark besteht aus einem Modul mit Laser und 2D-Scan-
ner sowie einem Objektiv, optional erhältlich mit variablen 
Brennweiten. Eine besondere Adapterplatte ermöglicht 
eine einfache und flexible Integration des Lasermarkier-
moduls in die bestehende Anlagentechnik und erleichtert 
die Wartung und den Austausch.

Der drehbare Laserscankopf ermöglicht einen variablen 
Austritt des Laserstrahls, so dass die Bearbeitung bei-
spielsweise auch einfach „über Kopf“ erfolgen kann.

Es kann überall dort eingesetzt werden, wo qualitativ 
hochwertige Markierungen benötigt werden oder Ur-
heberrechte ein Thema sind – zum Beispiel bei Kenn-
zeichnungen von Sicherheitsglas, in der Autoindustrie, der 
Medizintechnik oder bei Schmuck und Parfüms. c-mark 
ermöglicht eine einfache Integration in bestehende An-
lagen und Maschinen und ist darüber hinaus alternativ als 
„Stand-alone-Lösung“ verfügbar.

c-mark – die universelle Markierungslösung

c-mark

Vorteile

• Hohe Beschriftungsqualität und Haltbarkeit

• Direkte Glasbeschriftung; kein Zusatzmaterial erforderlich

• Keine Schwächung des Glases im markierten Bereich

• Einfacher Service

• Elektronische Auslesbarkeit

• Individueller Produktcode zur Referenzierung 

• Höchste Markierungsgeschwindigkeit

• Hohe Flexibilität der Beschriftungsmotive

• Professionelle Software mit einfacher Benutzeroberfläche

• Geringer Stromverbrauch

• Kennzeichnung weiterer Materialien möglich

Oberflächengravur /  
Mattierung / Markierung
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c-mark

Parameter c-mark-economy

Laser 

Laser CO
2 

(M2<1.2)

Max. Laserleistung 30 W

Leistungsstabilität ± 6% bei Kaltstart, garantiert

Kühlung Luft (Ventilator)

Optisches System

Linse - Brennweite (ZnSe) F-75 F-100 (Standard) F-150 F-200

Markierungsbereich [mm x mm] 50 x 50 70 x 70 105 x 105 140 x 140

Fokus-Durchmesser [µm] ~ 170 ~ 210 ~ 290 ~ 360

Auflösung [dpi] ~ 145 ~ 115 ~ 90 ~ 70

Max. Markierungsgeschwindigkeit > 1000 Markierungspunkte / Sekunde

Steuerung / Schnittstellen

Computer Integrierter Shuttle PC, Windows ® 10

Schnittstellen 2x USB, 2x Ethernet, 1x HDMI

Schnittstellen Lasersteuerung
Laser-Interlock, Markierungs-Start (24 VDC), Markierungs-Stop (24 VDC), E-Stop, 

Fehler-Reset, Laser-Busy, optionale digitale I/O‘s (24 VDC)

Software C-Control V3 (C-Mark Edition)

Optionen / Zubehör

Montagewinkel des Scanners (min. Arbeitsabstand) 0° (77.8 mm); 90° (49.1 mm); 180° (56.1 mm); 270° (49.1 mm)

Zusätzliches optionales Zubehör
- Fußschalter für effiziente und benutzerfreundliche Steuerung 

- Absauganlagen

Abmessungen / Installation / Lasersicherheit

Abmessungen Markierungsmodul (L x H x B in mm) 774 x 178,5 x 143

Gewicht des Beschriftungsmoduls (inkl. Laser und Laserscanner) 18 kg

Kabellänge 3 m (Standard), bis zu 20 m; schleppkettentauglich

Umgebungsbedingungen
Betriebstemperaturbereich +5 bis +35° C 

Relative Luftfeuchtigkeit max. 90 %; nicht kondensierend

Elektrische Anforderungen 115 - 230 VAC, 16 A, 50/60 Hz, 1/N/PE

Stromverbrauch < 1000 W (inkl. Laserkühlung)

Systemschutz
Beschriftungskopf: versiegelt gegen Spritzwasser (IP 54) 

Laser Rack-Einheit: staubgeschützt (IP 20)

Laser-Klasse Laser-Klasse 1-4 (je nach Integrationssituation), CE-zertifiziert

alle Angaben in mm – Änderungen vorbehalten
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Dreidimensionale Bilder im Glas! Mit dieser Maschine fer-
tigen Sie individuell bearbeitete Glaswürfel, zum Beispiel 
für den Einsatz bei Events.

Die c-jet setzt neue Maßstäbe: Große Leistung auf 
kleinstem Raum! Dieses Lasersystem ermöglicht die 
Gravur größerer Glasobjekte und die Anwendung des 
Multimodebetriebs für die Stückzahlproduktion. Gleich-
zeitig lässt es sich leicht transportieren, so dass es auch 
auf Events und Messen einsetzbar ist. Aufgrund seiner 
kompakten Bauweise und dank des großen Sichtfens-
ters werden Sie mit diesem System überall für Aufsehen 
sorgen.

cericom ist seit 20 Jahren der Spezialist für die Laserbe-
arbeitung von Glas und bietet Ihnen alles, was Sie hierzu 
benötigen. Nutzen Sie in Verbindung mit unseren Laser-
innengravursystemen unsere 3D-Kamera c-cam, unsere 
Software crystalab pro zur Erstellung texturierter 2D- und  
3D- Designs und fertigen Sie so hochwertige Souvenirs, 
individuelle Geschenkideen oder originelle Werbeartikel 
im Inneren von Glas.

c-jet: Motive, die im Glas schweben – Werbeartikel für die Ewigkeit

c-jet

Innengravur

Vorteile
• Kompakt und transportabel

• Leicht zu installieren

• Rollbares Transportcase im Lieferumfang – kann auch als 
Tisch genutzt werden

• Hohe Gravurgeschwindigkeit 

• Neuester Kurzpulslaser für beste Bildqualität

• Programmierbarer Multimodebetrieb

• Effiziente Luftkühlung; kein Wasserkreislauf erforderlich

• Großes Sichtfenster mit Motorantrieb und Laserschutz



Wir fertigen auch in Ihrem Auftrag

Eine wirtschaftlich attraktive Alternative: Wir stellen nicht nur Maschinen für 
die Laser-Glasbearbeitung her sondern fertigen für Sie auch Lohnaufträge auf 
eigenen Anlagen.
 
Unser Portfolio:
• Bohren

• Schneiden

• Fräsen

• Entschichten

• Kennzeichnen

• Markieren

• Herstellung von beheizbarem Glas

Mikrobearbeitung – Konturbohren und fräsen

Die Laserstrahl-Bearbeitung ermöglicht es, eine große Vielfalt von Formen und 
Mustern in Glas zu bohren, schneiden oder fräsen – berührungslos und ohne 
Umweltbelastung durch Verbrauchsstoffe, Kühlmittel und deren Aufbereitung.

Makrobearbeitung – Entschichtung, Strukturierung und Glasinnengravur

Unser Service: Entschichtung oder Strukturierung von Glasoberflächen, zum 
Beispiel für Dekorationszwecke, Befestigungsstellen für Punkthalter oder eine 
erhöhte Durchlässigkeit für Mobilfunkstrahlung.

Innengravur: Normales oder eisenarmes Floatglas – auch als Bestandteil eines 
Verbundglases – kann mit dem Laser innengraviert werden. 

Mehr Infos: www.cericom.de/lohnfertigung

In Glas geschnittene Konturen.

Berührungslose Glas-Entschich-
tung zur Anbringung von Punkt-
haltern.

Innengravierter und beleuchteter 
Tisch, designt und gefertigt von 
cericom.
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